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8. ИНСТРУКЦИЯ ПО ПОВЕРКЕ ТОЛЩИНОМЕРА

8.1. ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны быть выполнены операции, указан-
ные в табл. 4.

Операции поверки проводятся ведомственными метрологическими 
службами. 

Периодичность поверки - один раз в год.

Таблица 4

Наименование операции

Номер
пункта

Обязательность
проведения операции при

подраз-
дела 
11.5

выпуске 
из произ-
водства

выпуске 
после 
ремонта

эксплуа-
тации и 
хранении

Внешний осмотр 1 да да да

Опробование 2 да да да

Определение диапазона
измеряемых толщин

3 да да да

Определение основной погреш-
ности измерения толщины

3 да да да

Определение погрешности из-
мерения толщины стандартных 
образцов при измерении
со стороны шероховатой
поверхности

4 да да нет

Определение погрешности из-
мерения толщины стандартных 
образцов при измерении со 
стороны гладкой поверхности

5 да да нет

Определение погрешности из-
мерения толщины образцов 
с цилиндрической поверхно-
стью при минимально допусти-
мом радиусе кривизны

6 да да нет

Определение погрешности 
измерения толщины непарал-
лельных стандартных образцов 
с предельным значением непа-
раллельности поверхностей

7 да да нет
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8.2. СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

При проведении поверки должны быть применены средства, ука-
занные в табл.5, или аналогичные.

Таблица 5

Номерт пункта
подразздела 11.5

Наименование средства по-
верки; номер документа, ре-
гламентирующего технические 
требования к средству, метро-
логические характеристики

1 Комплект ультразвуковых стан-
дартных образцов толщины КУ-
СОТ - 180 (ГСО 2217-81) Ту 
50-289-81, аттестованные по эк-
вивалентной ультразвуковой тол-
щине, с погрешностью не более: 
для толщин (0,5-3,0) mm - 0,7%; 
(3-10) mm - 0,3%; (10-30) mm - 
0,1%; (30-100) mm - 0,03%, 200 
mm - 0,015%, 300 mm - 0,015%.

Средства поверки должны быть поверены  метрологической службой. 

8.3. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ 

При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

– температура окружающего воздуха (20±2)°С;
– относительная влажность от 30 до 80%;
– атмосферное давление от 86 до 106,7 кРа.

К проведению измерений при поверке и обработке результатов изме-
рений допускают лиц, имеющих квалификацию поверителя и изучивших 
устройство и принцип работы аппаратуры по эксплуатационной доку-
ментации.

8.4. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

Перед началом работы нанесите на поверхность стандартных 
образцов, контактирующую с преобразователем, слой трансфор-
маторного масла или глицерина, образцы толщиной 200 и 300 mm 
установить на резиновую прокладку толщиной более 10 mm, пред-
варительно нанеся на ее поверхность слой контактной смазки.
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12. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует соответствие технических данных тол-
щиномера значениям, указанным в разделе 2 настоящего руководства 
по эксплуатации, при соблюдении потребителем правил эксплуатации, 
транспортирования, хранения, указанных в настоящем руководстве по 
эксплуатации.

Гарантийный срок -12 месяцев со дня  продажи толщиномера.

13. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

НАИМЕНОВАНИЕ И УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ КОЛ-ВО
Стандартный комплект поставки
Блок электронный УT - 301 1 шт
Преобразователь ультразвуковой
П112-10-6/2-А (сокр. «10А»)

1 шт

Преобразователь ультразвуковой
П112-5-12/2-Б (сокр. «5Б12/2») 

1 шт

Кабель подключения к компьютеру 1 шт
Программное обеспечение для вывода
информации на компьютер

1 шт

Батарея АА 2 шт
Отвертка 1 шт
Руководство по эксплуатации 1 шт
Дополнительные комплектующие:
Преобразователь ультразвуковой П112-10-4х4-Б Количество 

оговари-
вается в 
договоре 
на поставку

Преобразователь ультразвуковой П112-10-6/2-А
Преобразователь ультразвуковой П112-5-12/2-Б
Преобразователь ультразвуковой П112-2.5-12/2-Б
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1

ЗНАЧЕНИЯ СКОРОСТИ РАСПРОСТРАНЕНИЯ УЛЬТРАЗВУКОВЫХ
КОЛЕБАНИЙ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 20 °С

МАРКА СПЛАВА Значение
скорости, m/s

Температурный
коэффициент
скорости, m/s/0 С

Углеродистые, низкоуглеродистые и
среднелегированные  конструкционные стали:
Ст3 5930 минус 0,6

Ст10 5930 минус 0,6

Ст15 5925 минус 0,6

Ст25 5920 минус 0,6

Ст40 5920 минус 0,65

Ст45 5920 минус 0,65

Ст50 5920 минус 0,65

У7 5930 минус 0,65

У10 5930 минус 0,65

20Х 5930 минус 0,65

30XPA 5915 минус 0,65

30XMA 5950 минус 0,65

40ХН 5905 минус 0,65

ХВГ 5970 минус 0,65

30ХГСА 5950 минус 0,65

35ХГСА 5975 минус 0,65

ШХ15 5960 минус 0,40

Высоколегированные стали на основе железа:
40Х13 6075 минус 0,55

20Х12ВНМФ 6000 минус 0,55

1Х18Н9Т 5750 минус 0,75

12Х18Н9Т 5760 минус 0,75

08Х17Н14МЗ 5730 минус 0,70

Х12Н22ТЗМР 5650 минус 0,70



- 45 -

Х16Н40М5ДЗТЗЮ 5750 минус 0,70

ХН35ВТ 5680 минус 0,70

Жаропрочные сплавы на  никелевой основе:
ХН77ТЮР 5995 минус 0,70

ХН70ВМТЮ 5925 минус 0,70

ХН70ВМФТЮ 5930 минус 0,70

Алюминиевые конструкционные сплавы:
АЦ 6365 минус 1,0

АД1 6390 минус 1,0

Д1 6365 минус 1,0

Д16 6350 минус 0,9

Д16ТПП 6420 минус 0,9

Д16АТ 6365 минус 0,9

АМц 6405 минус 1,0

В95 6275 минус 1,1

В95Т1ПП 6335 минус 1,1

АМг2 6390 минус 1,0

АМг2М 6385 минус 1,0

АМг3 6405 минус 1,1

АМг5 6385 минус 1,1

АМг6 6380 минус 1,1

АМгбМ 6405 минус 1,1

АК41 6395 минус 0,9

Титановые сплавы:
ВТ4 6195 минус 0,8

ВТ3-1 6125 минус 0,55

ВТ5-1 6245 минус 0,7

ВТ6 6165 минус 0,8

ВТ6С 6175 минус 0,7

ВТ8 6195 минус 0,6

ВТ9 6180 минус 0,7

ВТ14 6105 минус 0,6

ВТ20 6175 минус 0,8
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